FISA DE DESCRIERE A TEMEI PENTRU PROBA PRACTICA
in vederea certificarii calificarii profesionale,

Unitatea de invitimant: COLEGIUL TEHNIC "CONSTANTIN BRANCUSI” PETRILA

Locul propus pentru desfasurarea probei practice: SC SIMAUSROM COMSERYV IMPEX SRL
PETRILA

Calificarea profesionald: Constructor-montator de structuri metalice

Standard de pregitire profesionald (SPP) aprobat prin Ordinul: OMECT 3257/2004, OMEdC 4706/2005
Competentele/Rezultatele invatirii vizate a fi atinse (conform SPP):

1 Citeste si utilizeazd documente scrise in limbaj de specialitate;

2. Aplica normele de calitate in domeniul de activitate;

3. Aplici legislatia si reglementirile privind securitatea §i sanatatea la locul de munci, prevenirea si
stingerea incendiilor;

4. Ta misuri pentru reducerea factorilor de risc de la locul de munca;

5. Aplici informatiile din documentatia tehnica in activitatea practica;

6. Executa operatii de prelucrare;

7. Utilizeazi SDV-urile, masinile si utilajele necesare executarii partilor componente ale structurilor
metalice;

8. Asambleaza pirtile componente ale structurilor metalice.

Propunerea temei pentru proba practici a fost realizata in colaborare cu operatorul economic/institutia
publicd partenera (Da/Nu): DA

Numele operatorului economic/institutiei publice partenere: SC SIMAUSROM COMSERY IMPEX
SRL PETRILA

Titlu temii pentru proba practicii: Executarea a doud repere, din tabla de otel OL 37, conform
desenelor de executie si asamblarea reperelor prin nituire.

Enuntul temei pentru proba practicii: Executati doud repere din tabla de otel OL 37, conform
fig.1 si apoi realizati asamblarea reperelor prin nituire, conform fig.2
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Sarcini de lucru:

. Citirea desenelor de executie ale pieselor;

. Alegerea S.D.V - urilor si utilajelor necesare executdrii pieselor;

. Alegerea niturilor si a S.D.V - urilor necesare asamblarii prin nituire a pieselor;
. Executarea operatiilor pregititoare;

. Executarea pieselor prin operatii de lacitugerie;

. Executarea asamblarii prin nituire a pieselor;

. Controlul asamblarii nituite executate;
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. Respectarea normelor de sdnitate §i securitate in munca.

Pentru proba orald veti prezenta succesiunea operatiilor de licituserie pe care le-afi executat pentru
obtinerea pieselor, veti descrie operatiile executate pentru obtinerea pieselor, a etapelor asamblarii prin
nituire a acestora, veti enumera normele de sinatate i securitate in muncé pe care le-ati respectat pentru
executarea pieselor si a asamblrii acestora.

Timp de lucru: 90 minute

Materiale, echipamente necesare realizarii temei propuse:

1 .Materiale: tabla OL37 grosime 6 mm, nituri cu cap semirotund de suprafata.

2.Scule, dispozitive si verificatoare; masa de trasat, ac de trasat, rigld gradatd, punctator, ciocan, foarfece tip
ghilotina, masina de gaurit, burghiu @5, tragator, cipuitor, contracipuitor, daltd pentru debavurare.

Grili de evaluare asociata:




Criterii de evaluare

Indicatori de realizare

Punctaj

acordat
Criterii de evaluare pentru proba practica
1.Primirea si planificarea sarcinii de 1.Citirea desenelor de execufie in vederea 5p
lucru executdrii pieselor
(max. 20 puncte) 2. Alegerea semifabricatelor, a niturilor, a 10 p
SDV-urilor si a utilajelor necesare
executdrii pieselor si a asambldrii acestora
3.Organizarea locului de munca S5p
2. Realizarea sarcinii de lucru 1.Respectarea prescriptiilor tehnice din desenele 10 p
de executie ale pieselor
{max. 30 puncte) 2.Executarea pieselor prin operatii de 15p
lacatugerie, utilizind corespunzitor SDV—
urile/utilajele
3. Executarea asamblarii prin nituire a pieselor 10 p
4 Verificarea calitatii asamblarii prin nituire S5p
executate
5.Respectarea normelor de sdndtate i securitate 10 p
in munca
TOTAL MAXIM PROBA PRACTICA 70 p
Criterii de evaluare pentru proba orald
1. Prezentarea si promovarea sarcinii 1.Prezentarea succesiunii operatiilor Sp
realizate tehnologice executate
(max. 30 puncte) 2.Descrierea operatiilor de lacatugerie executate 10 p
pentru obtinerea pieselor
3. Descrierea etapelor asamblarii prin nituire a S5p
pieselor.
4. Enumerarea normelor de sindtate si securitate 5p
in munca respectate pe parcursul executarii
pieselor si a asamblarii prin nituire
5.Utilizarea corectd a limbajului tehnic de Sp
specialitate in comunicare cu privire la sarcinile
de lucru realizate
TOTAL MAXIM PROBA ORALA 30p
PUNCTAJ TOTAL 100 p

Unitate de invatamant:
Colegiul Tehnic ”Constantin Brancusi”
Petrila

Director unitate de invatamant:
Dr. Ing. Mitran Ceci 'a:Liyig

Operator economic / institufie publica partenera
S.C. SIMAUSROM COMSERYV IMPEX S.R.L

PETRILA

Administrator:

Simzian Georg N
Qg




